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Herzlich Willkommen

SchweilRen ist eine der wichtigsten und vielseitigsten Verbindungstechniken. Wo héchste
Qualitatsanforderungen an die Produkte gestellt werden, geniligen schweiRtechnische

Standard Lésungen nicht.

spa welding systems gmbh hat sich deshalb zur Aufgabe gemacht, speziell in den Bereichen

Rohrleitungsbau und Engspaltschweifen kundenorientierte Losungen zu entwickeln.

Diese geniigen nicht nur hochsten Qualitatsanspriichen, sie verldngern auch die Standzeiten
der eingesetzten Produkte, garantieren eine schnelle und sichere Handhabung und steigern

somit die Produktivitat.

Unsere liberwiegend internationalen, aber auch nationalen Kunden in den Bereichen
Pipeline- und Anlagenbau, der Automobilindustrie sowie Stahlbau schdtzen unsere
Schnelligkeit, Flexibilitat und kreative Kraft im gesamten Aufgabenspektrum der MIG/MAG,
und UP SchweiRtechnik.

So erreichen Sie unseren einzigartigen beschichteten Strom- und Gasdiisen auRerordentlich
gute ckonomische und ckologische Ergebnisse. Dieser Effekt wird noch gesteigert in

Verbindung mit dem hoch warmfesten Kupferwerkstoff DHCA.

Das SchweiRen an schwer zugdnglichen Bauteilen erleichtern ihnen unsere speziell

entwickelten spa Engfugen Systeme.

Im Pipelinebau profitieren sie von unseren hochwertigen Fiihrungsschienen (Positionierbédndern),

die wir fir nahezu alle automatischen Orbital-SchweiRsysteme anbieten.

€in neuartiger, automatischer OrbitalschweiRautomat ist neu im Programm und bietet

ein auBerordentliches Preis-Leistungsverhdltnis.

Dariiber hinaus bieten wir zahlreiche weitere Produkte rund um die SchweiRtechnik.
Das innovative Potential von spa welding systems gmbh ist noch lange nicht erschopft. Durch
die Kombination verschiedener, z.T. neuartiger Werkstoffe, und unserer schlanken Struktur,

koénnen binnen kurzer Zeit Lésungen fiir schweiltechnische Problemstellungen gefunden werden.

Michael Kett

Geschaftsfiuhrer
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Artikelliste

Hier finden sie demndchst die gesamten Artikellisten zu unserem Katalog.
Diese stellen wir ihnen auBerdem noch auf unserer Internetseite www.spa-welding.com

zum Download zur Verfiigung.

Gerne schicken wir Ihnen auch liber das Online Anfrageformular gewiinschte Artikellisten zu:

www.spa-welding.com

Kontaktdaten

Telefon: 08142/4445990
Telefax: 08142/4445999

spa welding systems gmbh
Industriestr. 29

82194 Grobenzell bei Minchen
Deutschland

mail@spa-welding.com

www.spa-welding.com

. . @ spa makes the weld g0 tound.
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DHCA Stromdiisen

® MIG/MAG Stromdiisen

H UP Stromdiisen

Die DHCA (Dispersion Hardened Copper Alloy) Stromdiisen sind aus dispersions gehdrtetem
Kupferverbundwerkstoff hergestellt. Im Gegensatz zu herk6mmlichen, schmelzmetallurgisch
hergestellten CuCrZr Stromdiisen wird bei DHCA das Kupfer unter dem Zusatz von sehr feinen,
thermisch stabilen Disperoiden, wie Karbiden und Oxiden, durch intensives Mahlen auf eine
sehr homogene Art miteinander vermengt. Durch extrem hohen Druck wird das Kupferpulver
dann zu Stangen gepresst. Diese Stangen werden wiederum in ECu Kupferrohre als Kern ver-
presst. Uber das Warmstrangpressverfahren werden dann daraus Rohre oder Stangenmaterial

fir die Herstellung von Stromdiisen gezogen.

Der so entstandene Verbundrohwerkstoff besteht dann endgiiltig aus einem verschleiRbestdn-
digen und hoch temperaturbestédndigen Kern (DHCA) und einer hoch warme und elektrisch

leitfahigen Hiille aus Reinkupfer (ECu).

‘gnnﬂi

am 1
Die DHCA Stromdiisen bieten folgende Vorteile:

DHCA Stromdisen

Warmfestigkeit bis 850° C

bis zu 3-fache Standzeitverlangerung gegeniiber CuCrZr

héchster VerschleiRwiderstand gegeniiber Reibung (Langlochbildung)
optimale Stromleitfdhigkeit durch ECu als Materialhiille

optimale Festigkeit durch DHCA als Materialkern

Alle Stromdiisentypen sind im DHCA Werkstoff herstell- und lieferbar. Zudem erhalten sie
alle Stromdiisen auch mit unseren einzigartigen stromisolierenden und spritzerabweisenden

spa Beschichtungen.
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