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Herzlich Willkommen

SchweilRen ist eine der wichtigsten und vielseitigsten Verbindungstechniken. Wo héchste
Qualitatsanforderungen an die Produkte gestellt werden, geniligen schweiRtechnische

Standard Lésungen nicht.

spa welding systems gmbh hat sich deshalb zur Aufgabe gemacht, speziell in den Bereichen

Rohrleitungsbau und Engspaltschweifen kundenorientierte Losungen zu entwickeln.

Diese geniigen nicht nur hochsten Qualitatsanspriichen, sie verldngern auch die Standzeiten
der eingesetzten Produkte, garantieren eine schnelle und sichere Handhabung und steigern

somit die Produktivitat.

Unsere liberwiegend internationalen, aber auch nationalen Kunden in den Bereichen
Pipeline- und Anlagenbau, der Automobilindustrie sowie Stahlbau schdtzen unsere
Schnelligkeit, Flexibilitat und kreative Kraft im gesamten Aufgabenspektrum der MIG/MAG,
und UP SchweiRtechnik.

So erreichen Sie unseren einzigartigen beschichteten Strom- und Gasdiisen auRerordentlich
gute ckonomische und ckologische Ergebnisse. Dieser Effekt wird noch gesteigert in

Verbindung mit dem hoch warmfesten Kupferwerkstoff DHCA.

Das SchweiRen an schwer zugdnglichen Bauteilen erleichtern ihnen unsere speziell

entwickelten spa Engfugen Systeme.

Im Pipelinebau profitieren sie von unseren hochwertigen Fiihrungsschienen (Positionierbédndern),

die wir fir nahezu alle automatischen Orbital-SchweiRsysteme anbieten.

€in neuartiger, automatischer OrbitalschweiRautomat ist neu im Programm und bietet

ein auBerordentliches Preis-Leistungsverhdltnis.

Dariiber hinaus bieten wir zahlreiche weitere Produkte rund um die SchweiRtechnik.
Das innovative Potential von spa welding systems gmbh ist noch lange nicht erschopft. Durch
die Kombination verschiedener, z.T. neuartiger Werkstoffe, und unserer schlanken Struktur,

koénnen binnen kurzer Zeit Lésungen fiir schweiltechnische Problemstellungen gefunden werden.

Michael Kett

Geschaftsfiuhrer
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Artikelliste

Hier finden sie demndchst die gesamten Artikellisten zu unserem Katalog.
Diese stellen wir ihnen auBerdem noch auf unserer Internetseite www.spa-welding.com

zum Download zur Verfiigung.

Gerne schicken wir Ihnen auch liber das Online Anfrageformular gewiinschte Artikellisten zu:

www.spa-welding.com

Kontaktdaten

Telefon: 08142/4445990
Telefax: 08142/4445999

spa welding systems gmbh
Industriestr. 29

82194 Grobenzell bei Minchen
Deutschland

mail@spa-welding.com

www.spa-welding.com

. . @ spa makes the weld g0 tound.
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EngspaltschweiRen

B Inner Shield System (fiir selbstschiitzende Fiilldrahtelektroden)
B SPAce System (fiir Massivdraht MIG/MAG)

Inner Shield System SPAce System

Die EngspaltschweilRsysteme Inner Shield und SPAce bieten folgende Vorteile:

optimale Werkstiickzugdnglichkeit

beste Sicht auf die SchweiRnaht

flexibler €insatz durch zwei unterschiedliche SchweiRverfahren (Fiilldraht + Massivdraht)
keinerlei Kurzschliisse an engen Bauteilen durch optimale Isolierung

flir Fugentiefen bis zu 180mm jeweils passende Ldangen lieferbar

Baukastensystem fiir Ersatzteile
Die Engspaltsysteme Inner Shield und SPAce bieten ein breites Einsatzfeld bei schwer zugdng-

lichen SchweilRstellen. Durch deren leichte Handhabung und deren schnell auswechselbaren

€inzelkomponenten ist ein produktiver Arbeitsablauf gewdhrleistet.
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EngspaltschweiRen

B EngfugenschweilRsystem Inner Shield

Das Engfugensystem Inner Shield ist fiir das SchweiRen von selbstschiitzenden Fiilldrahtelektroden

konzipiert und ist in zwei Ausfiihrungen erhdltlich: Glimmer System und Metall System.

Das Glimmer System besteht aus einem einteiligen Stromkontaktrohr mit integrierter
Stromdiise, einer weiRen stromisolierenden, extrem hitzebestdndigen und spritzerab-

weisenden Bornitridkeramik als Schutzkappe und einem hitzebestdndigen Glimmerisolierrohr.

Das Metall System bietet als Erweiterung die auswechselbare DHCA Stromdiise und eine graue
stromisolierende, spritzerabweisende und extrem hitze- und thermoschockbestdndige
Bornitridkeramik als Schutzkappe. Zur Optimierung der Isolierung ist beim Metall System

zusdtzlich zum hitzebestdndigen Glimmerrohr ein Metallrohr als AuRenhiille vorgesehen.

Engfugenschweillsystem
Inner Shield

Das Inner Shield Engfugensystem bietet folgende Vorteile:

optimale Werkstiickzugdnglichkeit

beste Sicht auf die SchweilRnaht

fiir Fugentiefen 90mm und 180mm lieferbar

keinerlei Kurzschliisse an engen Bauteilen, da optimal isoliert

kostensparende Anwendung durch optimale Werkstoffkombination

groRBe Arbeitszeit- und Zusatzwerkstoffersparnis
Das Inner Shield Engfugensystem gibt es in den Langen 90mm und 180mm und wird bevorzugt
verwendet in den Bereichen SchienenverbindungsschweiRen, Pipelineschweillen und bei

Reparaturarbeiten. Das Inner Shield Engfugensystem ist fiir den Filldrahtdurchmesser 2.0 mm

ausgelegt.

Zusdtzlich fihren wir entsprechende SchweiRbrenner in unserem Sortiment.

spa welding systems gmbh | industriestr. 29 | 82194 grobenzell bei miinchen

tel. 081 42/4 4459 90 | fax 0 81 42/4 44 59 99 | mail@spa-welding.com | www.spa-welding.com




spa welding systems gmbh ]

EngspaltschweiRen

B EngfugenschweiRsystem SPAce

Das Engfugensystem SPAce ist fiir die Schutzgasanwendung (MIG/MAG) konzipiert.
Das SPAce System ist mit einer Schutzkappe aus hochwertiger Bornitridkeramik ausgeriistet.
Diese Keramik ist stromisolierend, extrem hitze- und thermoschockbestdndig und besitzt

hervorragende spritzerabweisende Eigenschaften.

Das Stromkontaktrohr sowie die Stromdiise sind mit einer speziellen stromisolierenden und
hitzebestdandigen Bornitridkeramik beschichtet, was eine mogliche Kontaktbriickenbildung
ausschlieRt. Die schlanke Gasdiise mit der bewdhrten spritzerabweisenden WBC Beschichtung

ermoglicht eine optimale Werkstlickzugdnglichkeit.

y

EngfugenschweilRsystem
SPAce

Das SPAce Engfugensystem bietet folgende Vorteile:

verbesserte Sicht auf die SchweiRnaht durch schlankes Design
optimales Erfassen der Wurzel, da Offnungswinkel weit unter 60° moglich
Standzeiterhhung durch optimale Werkstoffkombination

keinerlei Kurzschliisse an engen Bauteilen, da optimal isoliert

teure und giftige Trennmittel entfallen

Das SPAce Engfugensystem gibt es in verschiedenen Ldangen. Lieferbar fiir die Fugentiefen
60mm, 90mm, 120mm und 150mm; Sonderldngen sind jederzeit moéglich. Das Standardsystem
ist flir den Drahtdurchmesser ¢ 1.2 mm ausgelegt; Drahtdurchmesser ¢ 0.8mm, ¢ 1.0mm

und ¢ 1.6mm sind als SondergréRen zusatzlich lieferbar.

Das SPAce Engfugensystem ist fiir nahezu alle Brennertypen lieferbar.

Zusatzlich sind entsprechende SchweiRbrenner ab Lager lieferbar.
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